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PRODUCTAANBOD
Press roestvaststaal 

Rechte koppeling
2 x press

Overschuifkoppeling
2 x press

Insteekverloop 
koppeling
press x insteek

Puntstuk
press x konische buitendraad

Schroefbus
press x lange binnendraad

Insteekkoppeling
konische buitendraad x insteek

Insteekkoppeling
lange binnendraad x insteek

Eindkoppeling
1 x press

Bocht 45º

press x konische buitendraad
Bocht 45º

2 x press

Bocht 90º

2 x press
Bocht 90º

konische buitendraad x press
Bocht 90º

lange binnendraad x press
Insteekbocht 15º

2 x insteek
Insteekbocht 30º

2 x insteek

Insteekbocht 45º

2 x insteek
Insteekbocht 60º

2 x insteek
Insteekbocht 75º

2 x insteek
Insteekbocht 45º

insteek x press
Insteekbocht 90º

insteek x press

Insteekbocht 90º

2 x insteek
Passeerbocht

2 x insteek
Kniekoppeling 90º

konische buitendraad x press
Kniekoppeling 90º

lange binnendraad x press
Insteekknie

binnendraad x insteek
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T-koppeling
3 x press

T-koppeling, 
verlopend

3 x press

T-koppeling
press x lange binnendraad 

x press

T-koppeling
press x buitendraad x 

press

Muurplaat
lange binnendraad x press

Dubbele muurplaat
press x binnendraad x 

press

Flenskoppeling 
PN16

1 x press

Plug
1 x press

Wartelkoppeling
met vlakke dichting 
binnendraad x press

Wartelkoppeling
met vlakke dichting 
binnendraad x press

3-delige koppeling 
vlakdichtend

2 x press

3-delige koppeling 
vlakdichtend
buitendraad x press

3-delige koppeling 
vlakdichtend
buitendraad x press

3-delige koppeling 
vlakdichtend

binnendraad x press

3-delige koppeling 
vlakdichtend

binnendraad x press

Passeerbocht kort
2 x insteek
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BONFIX PRESSFITTINGEN UIT ROESTVASTSTAAL (RVS) 
De hoogwaardige RVS pressfittingen van BONFIX zijn voorzien van een 
zwarte EPDM (ethyleen-propyleen-dieen) afsluitring. Alle BONFIX RVS 
pressfittingen worden vervaardigd uit het materiaal 1.4404 / AISI 316L 
en 1.4408 (fittingen met schroefdraad). Het materiaal 1.4404 / AISI 316L 
bevat een verhoogd molybdeen gehalte van ≥ 2,3% molybdeen en een 
gereduceerd koolstofgehalte in vergelijking met het gebruikelijke 1.4401. 
Daardoor is het materiaal niet enkel gelijkwaardig, maar onderscheidt het 
zich door de aanzienlijk hogere corrosiebestendigheid.

Het BONFIX RVS presssysteem is getest volgens DVGW GW 541 en W 534 
en gecertificeerd door DVGW, WRAS,  en alle grote Europese 
certificeringsinstituten.

DIAMETER IN 
MM

WANDDIKTE 
IN MM

15 1,5

18 1,5

22 1,5

28 1,5

35 1,5

42 1,5

54 1,5

67 2

76,1 2

88,9 2

108 2

OVERZICHT VAN DE BONFIX RVS PRESSFITTINGEN MET ZWARTE EPDM RING

Toepassingsgebied Afmeting
Druk Afdichting Gereedschap

•	 Drinkwater

•	 Verwarming

•	 Behandeld water

•	 Koelwater

•	 Droge perslucht

•	 Industrie

•	 Regenwater

•	 Brandblussystemen

d = 12 – 108 mm
maximum 16 bar

EPDM
Kleur: zwart
Max. permanente temperatuur:
-20°C tot +85°C
(piekbelasting tot +120°C)

Uitsluitend met 
origineel M-profiel 

Draadtype: Aansluitschroefdraad: R/Rp draad volgens EN 10226,
Bevestigingsschroefdraad (moer): G draad volgens ISO 228

BUIZEN
De BONFIX RVS pressfittingen dienen geïnstalleerd te worden in combinatie met roestvast stalen buizen volgens
GW 541 en EN 10312. De gebruikte buizen dienen CE gekeurd te zijn en voorzien van een prestatieverklaring op basis 
van de CPR.

CORROSIEBESTENDIGHEID
Het premiummateriaal 1.4404 (AISI 316L) en de uiterst zuiver en gepassiveerde oppervlakte van buizen en fittingen, 
zorgen voor een hoge weerstand tegen corrosie.
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VOORDELEN:
•	 Te persen met een M-profielbek
•	 Zeer zuivere en gepassiveerde oppervlakken: dit zorgt voor een hoge corrosiebestendigheid en hygiëne 
•	 Lekdetectie
•	 Push & Stay: Gripfunctie voor een eenvoudige, veilige montage in elke positie
•	 Snelle montage & brandveilig: Een snelle, tijdbesparende en brandveilige installatie door het koud verpersen op 

roestvrij stalen buizen. Daardoor zijn BONFIX installatiesystemen zeer geschikt voor renovaties
•	 Breed assortiment: 15 mm tot en met 108 mm

LENGTE-UITZETTING VAN DE BUIZEN
Warmtevoerende buisleidingen zetten afhankelijk van materiaal en temperatuurverschil verschillend uit. Worden de 
buizen bij deze thermisch gebonden lengte-uitzetting gehinderd, dan kunnen de heersende mechanische spanningen 
de toegestane waarden overschrijden, waardoor schade (meestal in de vorm van vermoeidheidsbreuken) kan ontstaan. 
Om dit te vermijden, moet de buisleiding voldoende uitzettingsruimte hebben.

Ruw materiaal
Warmte-uitzettingscoëfficiënt

α[ 10-6 K-1 ]
20 oC tot 100 oC

∆ℓ [mm] 
voor ℓ0 = 10m 

∆T = 50 K

Edelstaal 16,5 8,3

Koper 16,6 8,3

Staalbuis verzinkt 12,0 6,0

Gelaagde buis 23,0 11,0

Warmte uitzetting van verschillende materialen. ∆ℓ = α • ℓ0 • ∆T

Voor de compensatie van de beschreven lengtewijzigingen kan vaak de elasticiteit van het buizennet benut worden. 
Hiervoor is het noodzakelijk om waar de bochten in de leidingen zich bevinden, hier voldoende buigzachte hoeken te 
creëren door de juiste plaats van de bevestigingsklemmen.

Het basisprincipe bestaat erin dat tussen twee vaste punten altijd voldoende uitzetmogelijkheid 
voorhanden moet zijn.
Voor zover het natuurlijke leidingnet niet voor voldoende compensatie van de warmte-uitzetting zorgt, moet deze 
door het inbouwen van speciale componenten, zoals bijv. metalen balgcompensatoren, gerealiseerd worden. Is er 
voldoende plaats, dan kan ook een U-buiscompensator ingezet worden. 

Bij inbouwmontage moet de ongehinderde warmte-uitzetting hierdoor gegarandeerd worden dat de leidingen met 
elastisch voldoende dik chloridevrij materiaal ommanteld zijn. Vooral plafonddoorvoeren moeten – voor zover daar
niet bewust een vast punt aangebracht is – zorgvuldig gevuld worden. 
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MONTAGE AANWIJZINGEN
De voor de montage vereiste leidingafstand van wanden, in hoeken en muurgleuven kan uit de volgende schetsen en 
tabellen opgemaakt worden.

afbeelding 1:
Minimumafstand tussen twee persplaatsen (zie volgende tabel)

afbeelding 2:
Minimumafstand tot de muur (zie volgende tabel)

Buitendiameter buis 
in mm Nominale wijdte DN Insteekdiepte in mm

Minimumafstand in mm

Amin Lmin Bmin Cmin

15 12 25 10 60 60 85

18 15 25 10 60 60 85

22 20 28 10 66 60 88

28 25 29 10 68 60 89

35 32 30 20 70 60 90

42 40 38 20 96 60 98

54 50 44 30 108 60 103

76,1 65 50 30 130 60 110

88,9 80 56 30 142 60 116

108 100 70 30 170 60 130

tabel 1:
Minimumafstand tussen twee perspunten en tussen muur en perspunt

TOEGESTANE BUIGRADIUS
RVS, koperen en staalverzinkte buizen kunnen met geschikt buiggereedschap binnen bepaalde grenzen koud gebogen 
worden. Hierbij moet een buigradius, gemeten in de neutrale vezel van het bochtstuk, voor buissystemen van 
roestvast en staalverzinkt van minstens r = 3,5 x d  en van koper van minstens r = 3 x d in acht genomen worden. Er 
moet op gelet worden dat na het buigen een voldoende lang cilindrisch buisstuk voor de verdere verwerking 


